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Das ALUJET THF-Schweif3mittel wird eingesetzt, um die ALUJET Rooftop WU bzw.
den ALUJET Rooftop WU Konterlattenstreifen untereinander zu verschweil3en. Es ist
auf eine vollflachige VerschweilRung zu achten, als auch zu berlcksichtigen, das die
SchweilRnaht wahrend des Schweillvorgangs mit einer Anpressrolle zusatzlich
angedruckt werden muss.
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Abb. 1: ALUJET THF-SchweiBBmitte!
Pinselflasche

Elastische Klebefuge; einfache Verarbeitung; schnelle und hohe Verbundfestigkeiten;
inklusive zwei Applikationsgebinde pro Karton.

Zum verschV\./.eiBen von TPU-beschichteten Unterdeck- und Schalungsbahnen im
Bereich der Uberlappungsverschweillung.

Doseninhalt: 1000 ml /900 g

Kartoninhalt: 10 Dosen

Paletteninhalt: 40 Karton
Art Norm | Einheit | Wert
Basis Thermoplastische Polyurethane

in Losungsmittel

Farbe (im ausgehéarteten Zustand) transparent
Viskositédt (nach Brookfield (06/50 min -1)) bei mPa.s ca. 25
+20°C
Dichte (bei +20°C) EN 542 | g/cm3 0,92
Offene Zeit (bei +20°C, 50% r. F., s ca.20
Auftragsmenge 150 pm-Glas)
Mindestverarbeitungstemperatur °C ab 0

Originalgebinde dicht verschlossen, trocken bei Temperaturen von +15° C bis +25° C
ohne direkte Sonneneinstrahlung lagern. Lagerféhigkeit im ungedffneten Original-
gebinde: 12 Monate.

Das Produkt ist von geschultem Personal in Fachbetrieben einzusetzen. Bitte beachten
Sie das entsprechende Sicherheitsdatenblatt.
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Die Oberflache der ALUJET Rooftop WU bzw. des ALUJET Rooftop WU Konterlatten-
streifens miissen trocken, staub- und fettfrei gereinigt sein. Das ALUJET THF-
SchweiBmittel wird gleichmél3ig zwischen den Bahnen aufgetragen und umgehend
gefiigt und angerollt. Die 0. g. Zeitangaben kénnen nur durch eigene Versuche genau
ermittelt werden, da sie von Material, Temperatur, Auftragsmenge, Luftfeuchtigkeit,
Materialfeuchtigkeit, Klebstofffilmdicke, Pressdruck u. a. Kriterien stark beeinflusst
werden. In der Regel werden zu den Richtwerten entsprechende Sicherheitszuschldge
vorgesehen.
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/!'bb. 2: Ausfiihrung verschweil8en der Abb. 3: Ausfiihrung verschweilSen an Abb. 4: Ausfiihrung verschweilSen an
Uberlappung aufgehendem Bauteil Durchdringung

Abb. 5: Ausfiihrung verschweilSen des
Konterlattenstreifens

Die Reinigung der Arbeitsgeréte von nicht ausgehéartetem ALUJET THF-Kleber kann mit

dem ALUHET THF-Reiniger erfolgen.
% [=1z3[=]
=]

Unsere Gebrauchsanweisungen, Verarbeitungsrichtlinien, Produkt- oder Leistungsangaben und sonstigen technischen
Aussagen sind nur allgemeine Richtlinien; sie beschreiben nur die Beschaffenheit unserer Produkte (Werteangaben/ -
ermittlung zum Produktionszeitpunkt) und Leistungen und stellen keine Garantie im Sinne des §443 BGV dar. Wegen der
Vielfalt der Verwendungszwecke des einzelnen Produkts und der jeweiligen besonderen Gegebenheiten (z.B. Verarbei-
tungsparameter, Materialeigenschaften etc.)obliegt dem Anwender die eigene Erprobung; unsere kostenlose anwen-
dungstechnische Beratung in Wort, Schrift und Versuch ist unverbindlicher Art.
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